Energi

somhed pa Randersegnen,
har en luftkglet kondensa-
tor, som ses til hgjre pa
figur 2. Anleegget er ren-
overet af Salling Vaske- og
Kgleservice, der har mon-
teret en ny kompressor
(Maneurop MTZ 100) til
erstatning for den oprin-
delige Maneurop MT 125,
mens alle gvrige kaletek-
niske komponenter er
uendrede.

Baggrunden for skiftet af
kompressoren er alene
gnsket om et palideligt og
fremtidssikret anlaeg.

Den nye chillerstyring fra
Lodam Elektronik A/S, der
er monteret pa anlegget,
indeholder - ud over selve
anlaegsstyringen inkl.
styringen til VLT frekvens-
omformeren fra Danfoss
Drives A/S - ligeledes en
frekvensomformer til
kondensatorblaeseren, og
der er hermed foretaget
en omfattende optimering
af anleegget, hvilket ogsa
klart afspejles i den malte
reduktion i energiforbru-
get.

Stor besparelse i

energiforbruget

P& anlaegget blev der far

og efter renoveringen

malt fglgende energifor-
brug:

+ Referenceenergiforbrug
(on/off-styring): 0,710
kWh el pr. kWh kgling.

+ Energiforbrug med ny
styring: 0,485 kwh el
pr. kWh kgling.

Dette svarer til en bespa-

relse i energiforbruget pa

ca. 32 procent eller for den
pagealdende virksomhed
en arlig besparelse pa ca.

12.000 kWh pa energifor-

bruget til kaling.

Der er opndet et markant

fald i kondenseringstem-

peraturen (pé ca. 9K),
mens anlaeggets fordamp-
ningstemperatur faktisk er

faldet med omkring 2

grader, hvilket formentlig

skyldes, at pumpen til
vandtanken ligeledes
omdrejningstalsreguleres

- i dette tilfaelde synkront

med kompressoren.

Yderligere information hos
artiklens forfatter, tif. 7220 2514,
claus.s.poulsen@teknologisk.dk

Specialudstyr til
ren

tin

Mikroperforering med individuelt tilpassede mgnstre er et
eksempel ud af mange pa specialkrav, der kan tilgodeses

Nalesegmenter fra SKM med
opgavebestemte perforerings-
mgnstre.

Af Lotte Eriksen, A/S
Svend Knudsen
Machinery

»Vis mig din folie og lad
os fa en dialog om, hvor-
dan den kan perforeresl«
Denne se&etning kan du
mgde, hvis du henvender
dig til A/S Svend Knud-
sen’s Maskinfabrik (SKM)
med spgrgsmal vedrgren-
de mikroperforering.
Virksomheden har mere
end 40 ars erfaring i at
fremstille specialmaskiner
0g udstyr til plastindustri-
en, deriblandt inden for
mikroperforering séavel

Produktionsudstyr

som en
reekke
andre
omréader.

Udvik-
ling af ny
teknik
Som en
naturlig
del af
udviklingen og opbygnin-
gen af kompetencer, der
kan udnyttes i plastindu-
strien har SKM udviklet en
teknik, som ggr det muligt
at producere nalesegmen-
ter, der er 100
procent tilpas-
set gnsket om
et givet perfo-
reringsmgnster.
Fx er det mu-
ligt at fa virk-
somhedens
logo eller et
andet gnsket
mgnster perfo-
reret i folien.
SKM har desig-
net og udviklet
bade kold- og

varmperforeringsenheder,
som benyttes overalt i
Europa inden for en rekke
forskellige brancher, fx
medicinal- og fadevare-
sektoren. Det er naleseg-
menterne til disse perfore-
ringsenheder, som SKM nu
tilbyder i alle teenkelige
mgnstre og med precis
den nélestgrrelse og det

En NP-P koldperforeringsenhed fra
SKM kan tilpasses det individuelle
behov og fungere som stand-
alone sektion.
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Produktionsudstyr

Néalesegmentmgnsteret udfgres enten som SKM’s standard eller efter

det gnskede.

segmentmateriale, der er
brug for.

Nalesegmenterne fremstil-
les ved hjeelp af CNC-
styrede produktionsmaski-
ner, som giver sikkerhed
for optimal kvalitet og stor
ngjagtighed. Teknologien
ger det muligt at produce-
re nadlesegmenter med

NPH-P varmperforeringsenhed er
til perforering af plastfolier, hvor
hulkvaliteten skal vaere specielt
hgj.
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individuel naleafstand,
nalestgrrelse og nale-
mgnster.

Prisbillig
koldperforering

De omtalte naleseg-
menter anvendes bl.a. i
forbindelse med kold-
perforeringsenheden -
kaldet NP-P. Til trods for
at NP-P er en special-
maskine, som tilpasses
hver enkelt opgave, er
leveringstiden meget kort.
Dette skyldes, at der er
tale omen
konstruktion,
der er enkel og
robust, og som
derfor nemt
kan indbygges
i nye eller
eksisterende
produktions-
forlgb. Enhe-
den kan des-
uden fungere
som »stand-
alone«, dvs.
placeres uden-
for produkti-
onsforlgbet.
Selve bredden pa
perforeringsval-
sen for NP-P
bestemmes af
behovet og

udgeres af et antal nale-
segmenter. Segmenterne
kan veelges udfra SKM’s
brede standardprogram
eller efter eget valg af
perforeringsmgnstre.
Yderligere oplysninger om
perforeringsmuligheder
kan desuden findes under
konverteringsudstyr.
Enheden leveres desuden
med eller uden motor
afhaengig af, hvilken folie-
type, der er tale om, og
kravet til produktionsha-
stighed (perforeringsha-
stighed).

Vedligeholdskontrakt
sikrer kvaliteten

NP-P enheden er unik og
har mange fordele bl.a. pa
grund af de meget fa
sliddele. Dette betyder, at

regelmeaessig vedligehold
kun er ngdvendig pa selve
nalesegmenterne, hvor
enkelte nale eller hele
segmenter kan udskiftes
efter behov.

Den store holdbarhed og
driftsstabilitet sammen-
holdt med perforeringsen-
hedens fa sliddele bety-
der, at de totale omkost-
ninger bade i forbindelse
med anskaffelse og vedli-
gehold er meget lave.
Reparationer kan enten
foretages af virksomheden
selv, men hvis SKM udfarer
den, kan perforeringens
tilstand sikres med en
vedligeholdskontrakt.
Sadanne aftaler er isaer
populaere blandt SKM's
tyske kunder, som priorite-
rer kvalitet og ngjagtig-
hed hgjt, og derfor stiller

krav om, at segmenterne
altid er ens for perfekt og
ensartet perforering.

Forsteerket kant
SKM tilbyder desuden
varmperforeringsenheden
NPH-P. Den er, som navnet
siger, designet og udviklet
til varmperforering af
plastfolier, hvor der stilles
store krav til perfekte
permanente huller med en
»forstaerket« kant. Det
lader sig ggre som et
resultat af, at mikro-nalen
smelter sig gennem folien.
-jac

Nalesegmenterne passer bade til
SKM’s kold- og varmperforerings-
enheder.

Virksomheden

(tIf. 66109101,
www.sk-machinery.com)
er beliggende i Odense.
Som et eksempel pa de
mange andre typer spe-
cialudstyr har SKM nyud-
viklet en etagebygget
kontaktopspoler til lami-
neringsfolier, asymmetri-
ske co-ex strukturer, in-
line forbehandlede eller
trykte folier. Opspoling af
folien sker med ydersi-
den ud pa rullen pa
begge spolestationer.
Héandteringen af spole-
aksler er unik.




